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PROJEKTERING

VAL AV MATERIAL OCH YTBEHANDLING

Stora vérden férstérs &rligen p g a att produkter tillverkas av fel
material eller att de inte ytbehandlas mot korrosion pé& eft

korrekt satt.

GENERELLT OM MATERIAL OCH YTBEHANDLING

Valet av material har stor betydelse fér produktens livslangd. |
luftbehandlingsbranschen anvénds néstan uteslutande plét, men
det férekommer Gven plast i ringa omfattning.

I VWS-AMA 98 stdlls féljande krav p& metalliserad stélplat.

Typ Stréickgrdns  Klass SIS-norm
Férzinkad
stélplat 150N/mm?  Z 275 SSEN 10 142
Aluzink 200N/mm?  AZ 150 SSEN 10 142~
Aluminium EN AW-3103 SS-EN 485-2
EN AW-3105
EN AW-4015

*fér plat som inte fargbeléggs eller om framsidans
fargbelaggning &r min 25

KORROSION (ROST)
Korrosion &r en odnskad materialférstérelse i form av angrepp
p& metallytan som férstér eller frater p& metallen. En missférg-
ning uppstar och i manga fall leder det till att mefallens
egenskaper féréndras sésom héllfasthet mm.

Korrosion uppstér nér metallen reagerar med det omgivande
mediet. Korrosionsreaktioner indelas i tv& typer:

KEMISKA REAKTIONER:

Metallen reagerar med gas eller anga déar en belaggning
bildas i kontaktytan mellan metall och énga. Om den nybil-
dade beléggningen inte reagerar med den omgivande gasen,
bildar denna ett tatt skikt som kan utgéra ett skydd mot vidare

korrosion. Ett bra exempel p& detta &r aluminium och krom.

MILJOKLASSER

ELEKTROKEMISKA REAKTIONER:

Ett galvaniskt element bildas nar metaller med olika normal-
potential kommer i kontakt med varandra i fuktig miljs. Adlare
metaller bildar en negativ elekirod (katod] och o&dla metaller
bildar en positiv elekirod (anod). Metallen vid anoden léses
upp och véte bildas vid den negativa elektroden.

Nedan visas normalpotentialen fér négra vanliga metaller och
hur de foljakiligen skyddar varandra vid en eventuell elekiroke-
misk reakfion.

Adlast (katkod) Guld + 0,42
Silver +0,19
Koppar + 0,02
Tenn -0,26
Rostfritt -0,29
Bly -0,31
Stal - 0,46
Aluminium -0,51
Forz. stalplat - 0,81

Oddlast (anod) Zink -0,86

Exempel: Stél skyddas av zink men inte av tenn.

KORROSIONSSKYDD
En méngd metoder har utvecklats och vanligast ar att metallen
belédggs med na&gon form av yiskikt av metall eller att den

lackeras.

Exempel p& metallbelaggningar:
- Forzinkad plat = stalplat + zink
- Aluzinkplat = stalplét + aluminium+ zink

- Rosffri plat stélpl&t + krom

- Emaljerad plé&t = stélplat + faltspat + lera

For aft underlétta valet av material och rétt ytbehandling har en klassificering av olika miljéer och dess pé&verkan, korrosivitet pé&

metaller utforts.

| Boverkets handbok fér st@lkonstruktioner BSK-99 redovisas en del typiska inomhus- och utomhusmiljéer indelade i milidklasser

Korrosivitetsklass Miljons korrosivitet

Exempel pa typiska miljder
Inomhus

Exempel pé typiska miljder
Utomhus

C1 Mycket lag Kontor, skolor eller afférer

c2 Lag Lantliga omréden Lagerlokaler, sporthallar

C3 (~M2) Mattlig Néra kusten Tvétterier, mejerier eller bryggerier
C4 (~M3) Hoég Industri eller kustomraden Varvy, simhallar eller kemisk industri
C5-Industriell Mycket hég Aggresiv industrimiljs Bastu

C5-Marin (~M4) Mycket hg Saltstainkta omréaden Bastu
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PROJEKTERING

YTBEHANDLING
| nedanstéende tabell redovisas vilka krav som stalls p&
korrosionsskyddsbelaggning av stéalplat vid olika miljcklasser

eller vilka alternativa material som istallet kan anvéndas.

Miljsklasser Krav péa belédggning Alternativi
material

C3/M2 7275 (275g/kvm zink) Rostfritt
Inlandet Aluminium
C4/M3 7275 + 25um

Stoérre stader, kuster plastbelaggning Rostfritt

alt. + 160um plastméalning Aluminium

C5/M4 7275 + 300pm

tuff industrimiljs plastmalning Rostfritt

M2, M3 o s v hanvisar till milicklassindelning enl. BSK-96 som

redovisas nedan.

Observera att upp fill miligklass C3,/M2 motsvarar kravet pé&
ytbeladggning det lagsta krav som VWS-AMA staller pé
metalliserad plat for luftbehandlingsinstallationer. Det innebéir
att ingen yiterligare ytbehandling behéver utféras i dessa

BETECKNING FOR MILJOKLASSER MED OLIKA AGGRES-
SIVITET ENLIGT BSK-96

MO INGEN
Inomhus i forr luft t ex i uppvérmd lokal

M1 OBETYDLIG
Inomhus i luft med véxlande temperatur och fuktighet samt
obetydliga halter luftféroreningar, t ex i ej uppvérmd lokal.

M2 MATTLIG
Inomhus vid métilig fukipaverkan och mattliga halter
lufiféroreningar. Utomhus i inlandet i luft med laga halter

luftféroreningar, t ex i omraden utan stérre tétort.

M3 STOR
Utomhus i luft med férhdjda halter aggresiva luftférore-
ningar, i t ex i storre tatort eller industriomrade. Over hav

eller i narhet av kust, dock inte i zon med saltvattensténk.

M4 MYCKET STOR
Inomhus vid standigt hog luftfuktighet eller standig kon-

dens. | salt- eller sétvatten eller i jord.

M5 MYCKET STOR

Inomhus och utomhus i industriomr&éden med héga halter

klasser.
aggresiva luftféroreningar, t ex vissa kemiska industrier
som cellulosaindustrier, raffinaderier eller konstgédsel-
fabriker.
Kélla: BSK-96 -99, Boverkets handbok om stélkonstruktioner och
Rostskyddsnorm StBK-N4.
YTBEHANDLING
MATERIAL
Miljs- Stalplat Varmférzinkad Stal med zink-
klass varm- och kallvalsad stalplat aluminiumbel&ggning Aluminiumpléat
MO Foreskriven ytbeléiggning 72275 AZ 150 Ingen
M1 Foreskriven ytbeléggning 7275 AZ 150 Ingen
M2 BG40+AT80 7275 AZ 150 Ingen
M3 BG40+AM80+AT80 Z 275 + min 25 AZ 150 + min 25 Ingen
plastbeléggning plastbeléiggning
Z 275+AG80+AT80 AZ 150+AG80+AT80
AZ185
M4A BG40+AM100+AM100+AT100 | Z 275 + AG100+ AZ 150 + AG100+ CG25+AM100+
AM100+AT100 AM100+AT100 AM100+AT100
M5 Lika M4A Lika M4A Lika M4A CG25+AM100+
AT100

Kélla: BSK-96 -99, Boverkets handbok om stélkonstruktioner och Rostskyddsnorm StBK-N4.

FORKLARINGAR TILL FORKORTNINGAR | TABELL:
A = Tjar alternativt hartsmodifierad epoxi enligt SIS 18 52 05 / B = Zinkrik epoxi enligt SIS 18 52 04
C = Epoxiisocyanatbaserad grundférg / G = Grundfarg / M = Mellanférg / T = Tackférg.
Siffrorna efter respektive fargkod anger torr skikttjocklek i pum.
Exempel: BG40+AT80. Grundférg best&ende av 40 um zinkrik epoxi enligt SIS 18 52 04 och téckfdrg av 80 pm tjcr- alternativt
hartsmodifierad epoxi enligt SIS 18 52 05.
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ROSTSKYDDSMALNING

Fargskiktet erhélls genom en strykning med grundférg och
tickférg. Fargskiktets tiocklek p&verkar korrosionsskyddet.
Grundférgens uppgift é@r att med god vidhaftningsférmaga
hindra vatten och syre aft tranga in till stélytan. De vanligaste
rostskyddsfargerna innehéller blyménia, zinkakromat eller zink.
De kan ocksé vara efsande.

Tackfargen skall vara vaderbestéandig och ge god vidhéfining
mot grundféargen. Vanliga tackfdrger ér pansarférger, alkyd-

farger, epoxi-uretanférger och bitumenférger.

FARGER

Farger bestar i huvudsak av bindemedel, pigment och l&snings-

medel. Bindemedlet, som dar den stdrsta best@ndsdelen, skall
halla ihop det fardiga skiktet och ge god vidhéftning mot
underlaget. Pigmentet skapar téckférm&gan och ger lackskiktet
dess kulér. Dessutom paverkas de mekaniska egenskaperna av
pigmentet. lésningsmedlet |&ser bindemedlet och avdunstar i
samband med torkningen. Torkning kan ske genom avdunst-
ning, oxidation eller hardning. Avdunsining ger et lattdsligt
fargskikt medan torkning genom oxidation ger bindningar i
lackskiktet som &r svéra att 16sa. Lacker som f&r torka genom

hardning gér inte aft lésa.

LACKERINGSMETODER

Vatlackering:

Innebdr att farger med 18sningsmedel anvénds. Det &r en
traditionell metod dér den 16sta férgen paféres genom sprut-
ning eller penselmélning som sedan f&r torka genom avdunst-
ning, hérdning eller oxidation.

Vétlackering lampar sig bést fér platsmélning i liten skala
eftersom anvéndningen av |8sningsmedel kréver stora investe-
ringar ur miliéskyddssynpunkt.

Pulverlackering:

Motoden utférs p& metaller och sker antingen elekirostatiskt
med pulversprutning eller genom virvelsintring. Vid uppvéarm-
ning i ugn smdlter (sintrar) pu|vref och bildar en homogen film.
Vid pulverlackering méste det finnas tillgéng fill en ugn varfér
denna metod inte l&mpar sig som platsmélning utan ndstan
uteslutande sker p& den tillverkande fabriken.

Pulverlackering har dock mé&nga férdelar j@mfért med vat-
lackering.

Miligvénligare Inga l&sningsmedel anvands.

Battre fdckFérmégo Biter battre runt hérn och skarpa kanter.
Langre livsléngd

Hardare Mindre repningsbendgen

FARGSYSTEM

Olika manniskor uppfattar férger (kulérer) pa olika sétt. Fér aft
undvika missférstéind finns et antal standardiserade férgsystem
framtagna som bygger p& hur ménniskan ser féarger.

| Sverige anvénder vi oss huvudsakligen av de tvé systemen
NCS och RAL.

NCS-SYSTEMET

De sex rena f&rgerna, som &r grunden fér ménniskans in-
byggda férméga att karakterisera olika férger, ar vitt W,
svart S, gult Y, rott R, blétt B och gront G - de sex elementar-
fargerna. NCS fargbeteckningar grundar sig p& hur mycket
en viss férg ser ut aff likna dessa sex elementarféarger.

Utges av: Scandinavian Color Institute AB

EXEMPEL, BETECKNING: 1080 - Y90R
10 = Svarta, grahet, har 10% svart

80 = Kuldrtathet, fargintensitet, har 80%

Y= Yellow, gul, har fargsticket
90 = Blandad med 90 % ...
R= Red, rod

[Y=Yellow, gul] [S=Black, svart] [B=Blue, bl&] [R=Red, réd]
[W=White, vit] [G=Creen, grén]

RAL-SYSTEMET

RAL Systemet utvecklades 1972 fér aft skapa eft enkelt och latt
system for att visa olika kulérer. RAL Deutsches Institut fir
Gitesicherung und Kennzeichnung e.V startade med 40 olika

kuldrer som sedan utdkats till nastan 1900 olika variationer.
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